Teknisk faktablad

StoFRP Sheet

Forsteerkningssystem med kulfibervaev

Egenskaber
Funktion Ydre reparations- og forstaerkningssystem til beton, stal og tree.
@ger beeredygtigheden.

Anvendes bl.a. ved ombygninger, udfgrelse af huller, piller og bajede flader.
Reparation og forstaerkning i forbindelse med produktions- eller konstruktionsfejl.

Fordele Mange anvendelsesomrader.
Fleksibelt og let at benytte.
Ruster ikke og er modstandskraftigt mod de fleste kemikalier.
Kan specialbestilles til anskede dimensioner.
Pavirker ikke konstruktionens dimensioner, f.eks. fri hgjde.
Primaert til forsteerkning af bygningskonstruktioner af beton, stal eller tree.
Til bade plane og bgjede konstruktioner.
Til forsteerkning af bajning og/eller tveerkraft samt ved huller.
Er ogsa blevet anvendt til vridningsforsteerkning.
Kan anvendes hvor fri hgjde ikke ma pavirkes.

Tekniske data

StoFRP Sheet S300 C200
StoFRP Sheet S300 C300
Enkelrettet kulfibervaev

Fibertype

kulfiber (high stength)

Fiberorientering

0° (alle baerende fibre i laminatets laengderetning)

Tveersnitsareal

0,11 x 300 = 33 mm? (C200)
0,17 x 300 = 51 mm? (C300)

Bredde, b standard 300 m (anden bredde efter forespgrgsel)
Vaegt, w 200 g/m? eller 300 g/m?

Traekstyrke >4500 MPa

Elasticitetsmodul >228 GPa

Brudforleengelse, f ca. 18%o

Leegder pa veev

op til 65 m, leengere efter forespargsel

Holdbarhed ubegraenset
Emballage Pa ruller
StoFRP Sheet M300 C200 Fibertype kulfiber (high strength)
StoFRP Sheet M300 C300 Fiberorientering 0° (alle beerende fibre i laminatets leengderetning)

enkelrettet kulfibervayv

Tveersnitsareal

0,11 x 300 = 33 mm? (C200)
0,17 x 300 = 51 mm? (C300)

Bredde, b standard 300 m (anden bredde efter forespgrgsel)
Veegt, w 200 g/m? eller 300 g/m?
Traekstyrke >4200 MPa
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Elasticitetsmodul >377 GPa

Brudforleengelse, f ca. 11%o

Leengder pa vaev op til 65 m, leengere efter forespargsel

Holdbarhed ubegraenset

Emballage pa rulle
StoFRP Sheet Fibertype kulfiber (high stength) intermediate modulus
dobbeltrettet kulfibervaev Fiberorientering 0° (fibre i laminatets leengderetning) samt i 45°
(45°)

Bredde, b 200 mm

Vaegt, w ca. 240 g/m?

Treekstyrke ca. 5800 MPa

Elasticitetsmodul ca. 290 GPa

Brudforleengelse, f ca. 20%o

Leengder pa vaev 100 m

Holdbarhed ubegreenset

Emballage parulle
StoBPE® Lim 417A/417B Udseende StoBPE® Lim 417A: hvid StoBPE® Heerder 4178B: gul
epoxylim Fakta oplgsningsmiddel- og nonylfenolfrit epoxylim

Blandingsforhold base : haerder 100 : 44 veegtdele

Densitet +20° C 1095 kg/m®

Viskositet let tixotrop

Potlift 100 g, +20° C 30 min

Trykstyrke 80 MPa

Traekstyrke 50 MPa

Forskydningsstyrke 17,6 MPa

Elasticitetsmodul, treek 2 GPa

Brudforleengelse 3%

Forbrug ca. 300 g/m?

Rengaring veerktgj renggres med vand

Emballage base og haerder emballeres separat, 2,0 + 0,88 = 2,88 kg
StoBPE® Primer 50 Super Udseende StoBPE® Primer 50 Super: lysegul StoBPE® Heerder 50: gulbrun
StoBPE® Harder 50 Fakta epoxybaseret grunding emulgeret i vand
epoxyprimer Blandingsforhold base : haerder 100 : 200 vaegtdele

Densitet +20° C 1050 kg/m®

Viskositet 0,8 Pa's
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Potlife 100 g, +20° C 45 min

Vedheeftning til beton 17 MPa

Forbrug 150 g/m?

Rengering veerktej rengeres i vand

Emballage base og haerder emballeres separat,

25+50=75kgeller 1,0 +2,0 =3,0 kg

StoBPE® Spartel 205
StoBPE® Haerder 207
epoxyspartel

Udseende StoBPE® Spartel 205: brun StoBPE® Heerder 207: hvid
Fakta oplgsningsmiddel- og nonylfenolfrit epoxyspartel
Blandingsforhold base : haerder 100 : 15 vaegtdele

Densitet +20° C 1680 kg/m®

Viskositet tixotrop

Potlife 100 g, +20° C 30 min

Trykstyrke 54 MPa

Traekstyrke 14 MPa

Rengaring veerktgj rengares med acetone

Emballage base og haerder emballeres separat, 2,0 + 0,3 = 2,3 kg

Arbejdsanvisning

Tilkapning kulfiber

Kulfibervaeven kappes lettest med skarp saks. Bryd ikke fiberen ved handteringen.

Behandling af kulfibervaev

Kulfibervaeven leveres pa ruller med et sakaldt "release-papir” pa bagsiden. Dette
papir skal blive siddende ved ferste fase af monteringen. Kulfiberveeven leveres pa
rulle og skal handteres med forsigtighed. Der ma ikke forefindes snavs, fedt eller
lignende pa overfladen ved limning. Der bgr anvendes rene plastikhandsker under
hele handteringsforlgbet.

Behandling af beton

Betonen skal enten sandblaeses eller slibes med diamantsliber til ballasten ses. Oftest
sandblaeses betonen farst og i visse tilfeelde efterbearbejdes med slibning, f.eks. i
forbindelse med stgbeskaeg eller spidse ujeevnheder. Overfladens styrken skal veere
over 1,5 MPa.

Overfladen ma ikke veere vad ved priming og skal veere fri for partikler af stgv, olie
eller andre forureninger. Til rengaring er stavsugning eller trykluft velegnet.

Klima

Temperaturen pa betonfladen skal veere mindst 10°C samt mindst 3°C over geeldende
kondenseringspunkt. Ved limning skal den relative fugtighed i luften vaere under 80%.
Disse forhold skal veere opfyldt under hele limens haerdningstid.

Blanding af primer

Til blanding kan der anvendes omrgrer eller elektrisk boremaskine. Bland derefter
StoBPE® Primer 50 Super i StoBPE® Heerder 50. Bland ca. 3-5 minutter til haerderen
er blandet med limen og blandingen er blevet meelkehvid.

Pafering af primer

Sarg for at betonfladen er gjort ren som beskrevet ovenfor. Fordelen med StoBPE®
Primer 50 Super er, at den er diffusionsaben. Primeren paferes med StoBPE® Primer
Rulle eller med pensel.

Blanding af spartel

Bland heerderen, StoBPE® Heerder 207 i StoBPE® Spartel 205. Bland i nogle minutter
til haerderen er blandet med limen og blandingen er blevet betongra.
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Pafering af spartel

Flader som skal spartles, ved stgrre ujeevnheder og huller, skal vaere helt rene for olie,
fedt, cementhud og andre forureninger. StoBPE® Spartel 205 ber ikke skrabespartles
ved lav temperatur og hgj luftfugtighed pa grund af risikoen for
gennemkarbonatisering.

Spartlen kan med fordel pafares vadt i vadt med lim.

Blanding af lim

Rear farst separat i hhv. limen og heerderen. Der kan anvendes omrgarer eller elektrisk
boremaskine til at blande. Bland derefter haerderen, StoBPE® Haerder 417B i StoBPE®
Lim 417A. Bland ca. 3—5 minutter til haerderen er blandet med limen og blandingen er
blevet lysegra. Jo mindre materiale som blandes, desto laengere potlife og det
modsatte; hvis starre satser blandes desto kortere potlife. Lavere temperatur medferer
leengere potlife og hgjere temperatur kortere. Afprgv hvad der passer for den enkelte
arbejdsplads eller kontakt Sto Danmark A/S.

Montering af vaev

Limen pafgres den tgrre primede overflade. Vaevet monteres i limen og StoFRP Sheet
rulle anvendes for at glatte vaevet ud og trykke luftbobler ud. Dette udferes pa release-
papiret. Nar overfladen er jaevn fiernes papiret og et nyt lag lim laegges pa. Denne
proces kan gentages for op til ca. 10 lag aftheengigt af pafgring. Felgende arbejdsgang
kan fglges:

1. Pafer lim pa den primede betonoverflade
2. Monter veev

3. Rul release-papiret pa for at udglatte veevet og fierne bobler (det kan vaere en
hjeelpe at bruge haenderne)

4. Fjern release-papiret
5. Pafgr et nyt lag lim
6. Monter veeven og gentag processen 3 — 5.

Man kan ogsa afslutte med at pafgre kvartssand i den vade epoxy pa overfladen,
dette ager slidstyrken og forbedre vedhaeftningen for et eventuelt puds.

Teenk pa

Det er vigtigt at taenke pa:

- at forsigtighed ved handtering af epoxyprodukter efterstreebes
- at foreskrevet beskyttelsesudstyr anvendes

- at kulfiberveevet bliver helt gennemvadt

- at pafgre vaeven forsigtigt i direkte sollys, da dette kan give bleeredannelse

Rengering

Renger alt veerktej straks efter brug med acetone, hvis inget andet er angivet.
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Sarlige oplysninger

Sikkerhed EG-sikkerhedsdatablad medfelger ved farste keb. Bemaerk informationen angaende
handtering af produktet, opbevaring og affaldshandtering.

Anvendelse som ikke er naevnt tydeligt i dette tekniske faktablad, ma ikke
gennemferes uden aftale med Sto Danmark A/S. Informationen er til for
at sikre anvendelsen indenfor det normale omrade.

Sto Danmark A/S
Avedgreholmen 86
DK-2650 Hvidovre

TIf. 70 27 01 43

Fax 70 27 01 46
kundekontakt@stoeu.com
www.stodanmark.dk
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